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1. Uvod

Ptedkladana zprava byla zpracovana na zékladé objednédvky Meésta Habartov, Namésti

Pratelstvi 112, 357 09 ze 13. 5. 2024.

Predmétem zadéani je stavebné technicky prizkum a projekt — technologicky postup
sanace stropni konstrukce mezi 2. PP a 1. PP v objektu budovy Méstského ufadu v Habartové.

Tento objekt, pochazejici ze 70. let minulého stoleti, by mél v nasledujicim obdobi
projit zasadni revitalizaci, kterd by obnovila jeho &aste¢né moralné i fyzicky dozilé
konstruk¢ni prvky, zlepSila dispozi¢ni uspofadani vnitinich prostor a zajistila vyrazné

prodlouZzeni jeho Zivotnosti.

Vzhledem k tomu, Ze objekt ma dvé podzemni podlazi, budou pfedmétem rekonstrukce
i Zelezobetonové konstrukéni prvky v 2. podzemnim podlaZzi, které je provedeno pod cca 1/6

celkové ptidorysné plochy objektu.

Jak vyplyva z pfilozené fotodokumentace, v oblasti 2. PP je aktudlné instalovéna a
provozovana kotelna zajitujici vytapéni objektu, ostatni prostory jsou vSak nevyuZivany.
Podle konfigurace piidorysu 2. PP byl v této oblasti piivodné kryt civilni obrany, coZ neptimo
indikuji specidlni ocelové dvefe, v Casti této oblasti i zdklady, na kterych byly instalovany

pravdépodobné agregaty, slouzici k vyrobé elektrické energie.

Tyto prostory jsou po vét§inu obdobi zaplnény vyraznou vrstvou vody v tloust’ce 60 az
80 cm. Uroveti hladiny na této vyskové Grovni jednoznaén€ dosvédéuji ,,mapy“ na

obvodovych sténach nékterych mistnosti.

V souvislosti s provedenym priizkumem byla Cerpanim vodni hladina v 2. PP sniZena na
cca 15 az 20 cm, coZ umoznovalo provést podrobnou obhlidku i provést nedestruktivni

zkousky, pfimé ohledani stavu podlahy v 2. PP v§ak nebylo moZné.

V souvislosti s timto stavem se pocitd vramci rekonstrukce i se sanacemi korozi
poSkozenych Zelezobetonovych konstrukci. Dale popsany stavebné technicky priizkum byl

proveden na zakladé odsouhlasené vécné a cenové nabidky a sestaval z :
- odbéru 4 jadrovych vyvrtl o priméru cca 70 mm,
- stanoveni pevnosti betonu nedestruktivné metodou Maskova $pic¢aku,

- stanoveni tloust’ky kryci vrstvy betonu nad vyztuzi magnetickym indikatorem,



- stanoveni tloustky zkarbonatované vrstvy.

Pro objednatele pracujici projektanti (Ing. Toma3 Koutny, Ing. Sarka Dubska) poskytli
zpracovateli skeny dvou piivodnich vykrest, které jsou vsak velmi $patné Citelné a déle pak
aktualni zaméfeni objektu ve formatu PDF (pidorys, pfiény fez). Déle mél zpracovatel
k dispozici technickou zprédvu ,Rekonstrukce budovy MM Habartov®, zpracovanou

projekénim ateliérem - Ing. Sarka Dubska, datovanou kvéten 2021.

Cilem stavebn€ technického prizkumu bylo opatfit zakladni informace o stavu
jednotlivych konstrukénich prvki, kvalité betonu, skladbé podlahovych vrstev a celkovém
koroznim stavu vyztuze. Na zdklad¢ toho je pak navrZen projekt — technologicky postup

sanace pro jednotlivé konstrukéni prvky — oblasti.

2. Provedené zkousky a jejich vysledky

Z poskytnutych podkladi vyplyva, Ze staii objektu je aktudlné na trovni cca 50 let.
Posuzovana oblast 2. PP byla dlouhodob& nevyuZivdna a neudrzovana. Cast oblasti 2. PP

(byvaly kryt civilni obrany) byla nepfistupna.

Rozhodujici pfi¢inou soucasného stavu, kdy dochazi k masivni korozi vyztuZe zejména
v oblasti tzv. galerie, na které¢ je umisténa provozovana kotelna, jsou masivni prisaky spodni
vody do 2. PP. Jak jiz bylo uvedeno vyse, hladina vody se pohybuje pravdépodobné ptevazng

na urovni 60 az 80 cm a vytvari tak prostfedi s velmi vysokou relativni vlhkosti.

Dal$im faktorem, ktery vyznamné pfispél ke stavajicimu stavu (masivni degradace
vyztuze), je likvidace plivodnich anglickych dvorkd, které byly piivodné u objektu provedeny.
Svéd¢i o tom jak ,,0kna“ v obvodovych sténach, tak i fotografie, zachycujici pohled do

pivodniho anglického dvorku.

V okamziku, kdy v nevétrané prostofe je vysoka relativni vlhkost, dojde zejména pii
nizsi kvalit€/hutnosti betonu k rychlé karbonataci povrchovych vrstev. V diisledku toho dojde
ke ztrat€ tzv. pasivace vyztuze (ta je chranéna pravé vysokym pH betonu, jehoZz pH vSak
v disledku karbonatace klesd) a pokud je kapilarni pérovy systém zaplnén vodou, jsou

splnény podminky pro rozbéh intenzivni elektrochemické koroze.



Aktualni stav konstrukénich prvkd, resp. koroze vyztuZe, je tedy zcela logickym a
pfirozenym disledkem vySe popsanych expoziénich podminek. Pro névrh sanace
Zelezobetonovych konstrukei je viak kromé vyztuZe rozhodujici znalost kvality betonu
jednotlivych konstrukénich prvkii a soucasng i skladba zejména podlahovych vrstev, které
konstrukci pfit€Zuji. Proto byly nejprve provedeny &tyfi jadrové vyvrty, nasledné byly
provedeny nedestruktivni zkousky betonu metodou Maskova $pi¢aku a stanovena tloustka
krycich, resp. zkarbonatovanych vrstev. Pomér téchto vrstev jednoznaéné indikuje rizika

souvisejici s elektrochemickou korozi vyztuze.

2.1 Jadrové vyvrty, jejich popis a stanoveni pevnosti betonu v tlaku

Jadrové vyvrty byly po pievezeni do laboratofe fotograficky zdokumentovany (viz
pfiloha) a nasledné vizudln& zhodnoceny. Z tohoto vizudlniho zhodnoceni vyplyvaji

nasledujici zavéry a poznatky.

JV 1 - Jadrovy vyvrt s celkovou délkou 350 mm zachytil v horni oblasti jemnozmnou
cementopiskovou mazaninu v tloustce cca 70 mm. Pod ni je cca 60 mm tlustd vrstva
jemnozrnného betonu, kterd pravdépodobné slouzila jako ochrana hydroizolace. Pod ni je pak
vlastni Zelezobetonova deska stropu galerie, kterd byla provedena z relativné jemnozrnného
betonu s maximalni frakci kameniva pfevazné v intervalu 8/16 mm. Beton je zna¢né porovity,
jeho hutnost je podpriim&ma. Celkova tloustka stropni desky i s uvaZenim jiz zdegradované
Casti spodniho lice stropu je cca 150 mm. P¥i promé&feni celkové tloustky stropni konstrukce
vetné mazanin byla v otvoru zji§téna hodnota 350 mm. Jadrovy vyvrt byl odebran z horniho
lice galerie a byl situovan mezi technologickym vybavenim kotelny. Jeho pfiblizna poloha je

vyznacena v pfilozeném putdoryse.

JV 2 - Jadrovy vyvrt zachytil cca 30 mm tlustou vrstvu povrchové mazaniny a
nasledujici cca 70 mm tlustou vrstvu kryciho betonu nad hydroizolaci. P dal§im vrténi, Jjak
vyplyva z pfiloZené fotodokumentace, byla zasaZena hydroizolace a beton konstrukéni desky
pod touto hydroizolaci se rozpadal. Vzhledem k tomu jadrové vrtani v tomto misté nemohlo
pokracovat, protoZe dochézelo k zaklinovani vrtéku ulomky rozpadajiciho se betonu. Vyvrt

byl op&t umistén v oblasti technologického zatizeni kotelny.



JV 3- Jadrovy vyvrt byl proveden v chodb&é mezi schodidtém a galerii s kotelnou
vmist¢ chyb&jici keramické dlazby. Vyvrt zastihl podkladni maltové loze pod touto
keramickou dlazbou a dale pak Zelezobetonovy prefabrikét tzv. PZD desky. Shodou okolnosti
vyvrt zasahl okraj prefabrikdtu, tedy sty¢nou sparu mezi dvéma prefabrikity. Jak vyplyva
zplast® jadrového vyvrtu, je skladba mazaniny pod keramickou dlazbou podprimérna
zejména co do jeji hutnosti. Naopak beton prefabrikitu je dokonale sloZeny s vysokym
obsahem hrubych frakci drcené¢ho kameniva. Na homim lici byl zastizen vyztuZny prut bez
koroze o priméru cca 6 mm. Tloustka kryci vrstvy 20 mm. Degradace spodniho lice
prefabrikatu je na trovni max. 10 mm. Tloustka stropni desky v mist& privrtu byla 20,5 cm.

Samotna tloustka prefabrikované desky je cca 15 cm.

JV 4- Jadrovy vyvrt byl odebrén v oblasti schodi§té. Pod keramickou dlazbou byla
zachycena omezené hutné podkladni maltové loZe a nasledn& pak monoliticky beton velmi
nizké hutnosti s omezenym obsahem hrubych frakci kameniva. Tato &4st stropni desky se pii
odbéru rozpadla na tfi Casti. Tloustka stropni desky v&etn& vrstev podlahovych, méteno

v privrtu, byla 38 cm.

Z jadrovych vyvrti byla nasledné fezanim zhotovena vélcova zkuSebni t&lesa. Ta byla
omeéiena a zvdZena aby bylo mozné zjistit objemovou hmotnost betonu. Nasledné byla t&lesa
podrobena destruktivni zkouSce v elektronicky fizeném stroji ELE — ADR 250/25. Vysledky

téchto zkousek jsou uvedeny v jednotlivych piiloZenych tabulkach.

Vysledné pevnosti jsou uvedeny jako valcové. S ohledem na maly podet zkusebnich
téles neni moZné provést standardni odvozeni tzv. charakteristické pevnosti, nezbytné pro
zatfidéni betonu. Zatidéni betonu je tedy provedeno na zéklad€ zkuSenosti zpracovatele jak
ve vazb€ na zjiSténé hodnoty, tak na zjiSténou objemovou hmotnost. P¥i zatfidovani je

uvazovano s nezbytnym statistickym jist&nim.

Valcové pevnosti betonu, odpovidajici jednotlivym konstrukénim prvkim, jsou

nasledujici:
Monoliticky beton — galerie 19,23 MPa,
Monoliticky beton spodni podesty schodisté 13,84 MPa,
Prefabrikaty PZD 37,47 MPa,



galerie mazanina 16,11 MPa, 21,77 MPa
mazanina chodba 28,84 MPa,
mazanina u schodisté 11,44 MPa.

Z uvedeného vyplyva, Ze Zelezovy monoliticky beton, zastizeny jadrovym vyvrtem €. 1
a €. 4, ma zjiSténé vélcové pevnosti 19,23, resp. 13,84 MPa. Na zékladg t&chto vysledkt 1ze
uvazovat se zatfidénim betonu do tiidy C 12/15, coZ odpovidd nejniz§i mozné kvalité

konstrukéniho betonu.

Naopak beton prefabrikati s vysokou objemovou hmotnosti 2.574 kg.m? s valcovou
pevnosti 37,47 MPa lze na zékladé pfedpokladané rovnomémosti skladby betonu ve vyrobné

prefabrikatl s jistotou zafadit do tfidy C 25/30, spise do C 30/37.

VSechny vzorky z hornich vrstev (mazaniny, kryci vrstva, hydroizolace) maji pevnosti

odpovidajici svému ucelu, které se pohybuji v intervalu 11,44 az 28,84 MPa.

Z provedenych destruktivnich zkousek tedy vyplyvd, Ze Zelezobetonové

monolitické partie suterénu jsou z betonu velmi problematické kvality!

2.2 Stanoveni pevnosti betonu nedestruktivné metodou Maskova Spicaku

Metoda Maskova Spicéku vychazi ze zaraZeni ocelového sondovaciho dlata dvaceti
tdery palice 0 hmotnosti 2 kg pod povrch zkuSebniho mista. M&fenym parametrem je hloubka
vniku Maskova $pi¢aku. Pomoci obecného kalibraéniho vztahu je méfenym parametrem

pfeveden na pevnost v tlaku. Toleranéni meze metody jsou na trovni £20 %.

Z piiloZené tabulky vyplyva, Ze pevnost v tlaku u sloupt i boku, resp. spodniho lice
stropni desky galerie se pohybuje v intervalu 10,4 az 22,3 MPa a primé&mou hodnotou 15,5

MPa. To je hodnota, kterd odpovidd intervalu destruktivné zjisténych vyse popsanych
vysledk.

Nedestruktivni metoda tedy potvrdila relativné velmi nizkou kvalitu monolitického

betonu, provedeného v oblasti 2. PP, resp. ve stropni desce 2. PP a 1. PP.

Na stropnich prefabrikatech — PZD deskich nebyly s ohledem na strukturu betonu a

jeho vysokou hutnost nedestruktivni testy provadény.



2.3 Tloustka kryci vrstvy betonu nad vyztuzi a tloustka zkarbonatované

vrstvy

Pro nedestruktivni posouzeni korozniho stavu vyztuZe je nejjednodussi, pokud se
u vybranych konstrukénich prvki zjisti tloustka zkarbonatované vrstvy tzv. fenolftaleinovym

kolorimetrickym testem a soucasné se magnetickym indikitorem vyztuze ovsH tloustka
krycich vrstev.

Pro rozbéh elektrochemické koroze obecné plati, Ze musi byt splnény soucasné tii

podminky, a to:
- k vyztuzi musi mit pfistup kyslik,
- kapilami pérovy systém musi byt zavodnén (pfitomnost elektrolytu),
- alkalita betonu (pérového roztoku v betonu) musi byt mensi nez 9,6.

V novém mladém betonu je vyztuz pfirozen& chranéna jeho vysokou alkalitou, ktera se
pohybuje na urovni 12,5 az 13,0. V disledku tzv. karbonatace, tedy postupné reakce
vzdusneho oxidu uhli¢itého s hydroxidem vépenatym v betonu, dochazi k postupnému
snizovani alkality. Pokud rozhrani vrstvy se sniZzenou alkalitou se pfiblizi k vyztuzi a jsou
vSechny tfi vySe uvedené podminky splnény, pak v exteriéru zpravidla dojde s vysokou
jistotou k rozb&hu elektrochemické koroze. Optimélni strategii by tedy bylo zamezit, aby
povrchové kryci vrstvy betonu nad vyztuzi karbonatovaly. To vSak obecné neni moZné.
Snahou proto je zvysit hutnost téchto krycich vrstev (zpomalit proces karbonatace) a zaroves
zvetsit tloustku kryci vrstvy betonu nad vyztuzi, aby doba potiebnéa ke zkarbonatovani kryci

vrstvy byla co nejdelsi.

Posuzovat korozi vyztuze pouze podle viditelné korodujicich prutf, nad kterymi jiz
doslo k odpadnuti krycich vrstev, je nespravné. Jedna se obvykle pouze o diléi &ast vyztuze,
kterd v konstrukci koroduje. Pfevazna ¢ast korodujici vyztuze koroduje ,,skryté“ s ohledem na
to, Ze objem koroznich zplodin na vyztuzi zatim nedosahl takového objemu, ktery by vyvodil

expanzni tlaky nezbytné k oddé€leni krycich vrstev.

Provedené zkouSky se zaméfily na stanoveni tloustky zkarbonatované a kryci vistvy a

jsou souhrné uvedeny v nasledujici tabulce .



Rozdil kryci a

Zkarbonatovana Kryci vrstva .
Frek vrstva (priimérné) | (primérng) Ziarhonafovang
P P vrstvy (primérné)
Beton galerie VEtsi nez 40 mm 21,6 mm VEtsi nez - 18,4 mm
Prefabrikat PZD 11,8 mm 26,1 mm +14,3 mm

Tloust’ka krycich vrstev v porovnani s tlou§tkou zkarbonatované vrstvy je u
prefabrikatii vétSi a proto vyztuZ je situoviana dosud v alkalickém prostiedi a je tak
chranéna proti rozbéhu elektrochemické koroze. Proto v této oblasti neni patrna na

spodnim lici stropu koroze vyztuZe .

Naopak beton galerie je do hloubky zkarbonatovin a beton neni alkalitou chrinén

proti korozi. Proto v této oblasti doch4zi k tak masivni korozi vyztuZe.

3. Projekt sanace

Z provedeného stavebné technického priizkumu vyplyvaji tyto zavery:

- Zelezobetonové monolitické konstrukee, jejichZ stafi je na urovni 50 let a které byly
exponovany v mimofddné nevhodném, vihkém a nevétraném prostiedi, maji velmi

nizkou kvalitu betonu, ktera odpovida tidé C 12/15.

- VyztuZz Zelezobetonovych monolitickych konstrukci je zejména v oblasti galerie

vyrazn€ poSkozena korozi a korozni ubytky dosahuji lokalng az 50 %!

- Beton Zelezobetonovych prefabrikath typu PZD, ktery tvoii nosnou konstrukci stropu
ve vyznamné &asti plidorysu 2. PP, resp. ve stropu mezi 2. PP a 1. PP, je velmi

kvalitni a vyztuZ je jen minimalné ohroZena korozi.

- Povrchové cementové mazaniny, resp. podkladni vrstvy pod keramickou dlazbou,
jsou primérné, resp. standardni kvality a jejich tloustka vsak zbyte¢né stropni

konstrukce pfitéZzuje.




Pro navrh sanace jsou rozhodujici i faktory vn&jsiho prosttedi, tedy masivni prunik vody
do trovné¢ 2. PP a soucasné nevétranost prostor v disledku zaslepeni pivodnich oken

navazujicich na anglické tvorky.

Zakladni podminkou pro sanaci, resp. prodlouZeni Zivotnosti konstrukénich prvki
voblasti 2. PP je proto priibéZné od¢erpavani vody pronikajici do oblasti 2. PP a
soucasné kontinuélni pFirozené nebo umélé provétravani prostor, které by zajistilo, aby

relativni vihkost vzduchu v oblasti 2. PP byla trvale pod tirovni 55 %.

V souvislosti s tim lze jednozna¢né& konstatovat, Ze obnoveni vodotésnosti suterénu
napf. injektdZemi ¢i podobnym typem opatieni je nereilné. Rubové asfaltové izola&ni
vrstvy jsou jiz po 50 letech zdegradované a pFinejmensim lokalné zcela nefunkéni.
Soucasné beton nizké kvality a hutnosti v obvodovych sténdch netvofi prirozenou

vodotésnou bariéru, a to i v disledku nepochybné pFitomnosti pracovnich sp4r.

Teoreticke obnoveni vodotésnosti by bylo moZné pouze vybouranim veskerych
vnitfnich stén a odhaleni obvodu ptidorysu 2. PP s naslednym vbetonovénim silné \}yztuiené
vnitini vany s tésnicimi prvky a omezenou itkou trhlin (tzv. bila vana). Toto opatfeni by vsak
bylo mimofadné nékladné a soudasné netimémé pravdépodobnému charakteru vyuZziti téchto
prostor v budoucnu. Pribézné Cerpani pronikajici spodni vody je tedy v daném ptipadé
nejvhodnéj§im feSenim.

Zcela nezbytné je obnoveni anglickych dvorkid a nastaveni takového reZimu, aby
dochazelo k pFirozenému provétravani vniténich prostor. Pokud by toto opatreni nebylo
provedeno, bude mit jakykoliv sanaéni zdsah jen omezenou trvanlivost. Na zakladé
téchto vySe uvedenych skute¢nosti navrhuji sanovat jednotlivé konstrukéni prvky, resp.

oblasti nasledujicim zpisobem.

3.1 Zelezobetonova galerie s kotelnou

Zelezobetonova konstrukce stropu galerie i navazujicich sloupi je provedena z betonu
velmi problematické kvality a jeho sanace adhezn& kotvenymi vrstvami by byla velmi
riskantni. Obecné plati, Ze pro adhezn& kotvené vrstvyy by méla byt tahova pevnost
povrchovych vrstev sanovanych konstrukénich prvk@ minimélné na trovni 1,2 az 1,5 MPa.

Této tahové pevnosti s ohledem na zjisténé pevnosti tlakové tento beton nedosahuje.



Soucasné korozni zeslabeni staticky vyznamné spodni osnovy vyztuZe je natolik
masivni, Ze by bylo nezbytné jeji doplnéni. Navafovani vyztuze je vyloudeno s ohledem na
prakticky celoplosnou degradaci povrchu vyztuZnych prut i omezenou svafitelnost star§ich

oceli.

S ohledem na toto omezeni by tedy bylo nezbytné sejmout horni vrstvy mazanin
akrycich vrstev betonu nad hydroizolaci, odstranit zdegradovanou horni hydroizolaci.
I kdyby tyto prace byly provadény velmi citlivé elektrickymi piiklepovymi kladivy, nelze
vylou¢it poskozeni podkladni stropni desky.

V pfipad€ sloupi a spodniho lice stropni desky by se povrch musel celoplo$né
vypreparovat vysokotlakym vodnim paprskem, stavajici vyztuz by se musela odrezit
piskovéanim, nésledné by se nova vyztuz na spodnim lici fixovala priivrty do stropni desky

a navazala na novou horni osnovu vyztuze na hornim lici.

Distan¢ni mezera mezi horni i spodni vyztuzi a hornim, resp. spodnim licem stropni
desky galerie by musela byt cca 20 mm. Nasledné by se homi oblast po vypreparovani
vysokotlakym vodnim paprskem opatfila tzv. epoxidovym adheznim mistkem
a piebetonovala v tlouStce 80 mm betonem tfidy C 30/37 s konzistenci S4 s maximalnim

zrnem kameniva 16 mm.

V piipad€ spodniho lice by se provedla reprofilace stiikanym betonem v tloust’ce cca
50 mm tak, aby tloustka kryci vrstvy nad novou osnovou vyztuze byla cca 30 mm. Novy
horni lic galerie by se pak opatfil epoxidovou povrchovou {ipravou s posypem kiemicitym
piskem pro zajisténi jeji protiskluznosti. Na spodnim lici by Zadné povrchové upravy dale

aplikovany nebyly.

V pfipad€ sloupt by se provedlo mechanické odstranéni nesoudrznych povrchovych
oblasti, celoplos$na preparace vysokotlakym vodnim paprskem a sloupy by byly sevieny
ocelovym svafencem, tvofenym rohovymi uhelniky 60/60/5 mm ve vodorovném sméru
pfivafenymi pfedem nahfatymi ocelovymi pasky o priméru 60/5 mm ve vzdélenosti 300 mm.
Povrch ocelovych prvka by byl opatien epoxidovym adheznim mistkem a nasledné
celoplo$né zednicky reprofilovan tak, aby tloustka kryci vrstvy nad ocelovymi zesilujicimi

prvky byla minimalné 20 mm.

Toto opatieni by bylo mimofadné nakladné a pravdépodobné netimémné tomu, jak budou

tyto prostory v 2. PP déle vyuzivany.



Proto v pripadé stivajici galerie doporucuji jeji odstranéni véetné sloupd a
premisténi kotelny na tiroveii 2. PP na vhodné dimenzovanou novou podlahovou desku,
pripadné samostatny zdklad. Pro provedeni demolice je podstatné, aby galerie byla
nejprve po sejmuti balastnich podlahovych a krycich vrstev od obvodovych, resp.
navazujicich stropnich desek odfiznuta diamantovymi Feznymi kotouéi, p¥ipadné
diamantovou Fetézovou pilou. S ohledem na omezené vnitfni prostory bude
pravdépodobné s ohledem na nevelky rozsah konstrukce vhodnéj§i provést manualni
demolici téZkymi elektrickymi kladivy. V p¥ipadé volného p¥istupu pro manipulaéni

béhaci techniku by bylo moZné desku roziezat a jednotlivé dily pFemistit mimo objekt.

3.2 Strop nad kotelnou — strop mezi 1. NP a 1. PP

Stropni konstrukce tak, jak je zachycena v pfilozené fotodokumentaci, neni postiZena
viditeln€ korodujici vyztuzi. S ohledem na vysokou karbonataci povrchovych vrstev lze viak
pfinejmensim lokalni povrchovou korozi u téchto prvkid predpokladat. Sanace spodniho lice
této konstrukce by byla provedena tak, Ze se povrch vypreparuje vysokotlakym paprskem

s rotacni tryskou.

Zcela zasadni je, aby pracovni tlak pouZitého Cerpadla byl nastaven na zdklad&
posouzeni referen¢nich ploch pred provadéni vlastniho celoplo§ného zasahu. Tyto referenéni
plochy, provedené riznym tlakem, by mély odstranit tenké povrchové zdegradované vrstvy a
odhalit pfipadné lokalni defekty. Nemélo by dochazet k ,,bourani® povrchu s nutnosti jeho
nasledné reprofilace. Nastaveni tlaku by mélo byt provedeno komisionalné zépisem do

stavebniho deniku s podpisy stavbyvedouciho a technického dozoru investora.

Po provedeni této pfedipravy se na povrch celoplo$né naaplikuje migrujici inhibitor
koroze Armogard N (technicky list viz pfiloha). Tento migrujici inhibitor je schopen
zpomalit, resp. zastavit korozi vyztuze. Druhym opatifenim, které zajisti stabilizaci korozniho
stavu, pak bude vySe popsané nezbytné provétravani prostor a niZeni relativni vlhkosti

vzduchu pod 55 %.

Povrchovou tupravu s ohledem na Zivotnost konstrukce neni tfeba provadét. Pokud by

méla byt provedena, muselo by to vyplynout pouze z vizualnich/estetickych pozadavkd.
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3.3 Prefabrikované stropni desky

Jak prokazal stavebné technicky priizkum, jsou prefabrikované stropni desky z hlediska

kvality betonu i stavu vyztuZze v nadéle akceptovatelném stavu.

S ohledem na stavebni feSeni stavajicich prostor je tfeba zvaZit, zda by témto deskam
neprospé€lo odlehCeni sejmutim stdvajicich mazanin, resp. podkladnich vrstev pod keramickou
dlazbou. Pokud by byly tyto vrstvy odstrandny a zpiistupnén horni lic prefabrikatii, bylo by
vhodné ho vizudlné zrevidovat opét komisionalng, provést pripadné lokalni opravy a nasledné
provést novou co nejten¢i vyrovnavaci vrstvu pod novou vrstvu néslapnou (pravdépodobné

keramika).

Na spodnim lici se stropni desky vypreparuji vysokotlakym vodnim paprskem, opét
s komisionaIn¢ nastavenym tlakem a provede se celoplo$né epoxidovy adhezni muistek. Tento
epoxidovy adhezni miistek bude bariérou omezujici karbonataci povrchovych vrstev
prefabrikatli a tim zajisti vyznamné prodlouZeni jejich Zivotnosti. Soucasné na tento typ
adhezniho mustku se velmi jednoduSe a spolehlivé naaplikuje tenkovrstva stérkova tiprava,
a to standardnim zednickym zpiisobem. Aplikace stfikaného betonu na spodni lic by v daném

piipad€ stropni prefabrikaty zbyteéné pfitéZovala.

Epoxidovy adhezni mistek, zminény i v pfedchozi kapitole, se provadi tak, ze vhodny
typ epoxidové pryskyfice (napf. Betolit EP O1 DC-technicky list viz v piiloze) se naaplikuje
valeCkovéanim na povrch ptedupraveného konstrukéniho prvku a nasledné se na tento povrch
naaplikuje (zafoukd) suchy kfemidity pisek, ktery vytvoii podminky pro nasledné dokonalé
spojeni snovou reprofilaéni vrstvou. Prestérkovani povrchu lze pak provést jakoukoliv
jemnozrnou spravkovou maltou (napf. Monocrete PPE f — technicky list v pfiloze),

aplikovanou zubovym stérkou a finalizovanou ocelovym nebo umé&lohmotnym hladitkem.

3.4 Stényv 2. PP

Zelezobetonové stény v oblasti 2. PP Jjsou pievazné€ opatfeny cementovymi omitkami.
Soucasny povrch je zdegradovan v oblasti pivodnich oken do anglickych dvorkd se na

povrchu stén vyskytuji nanosy rzi a neéistot.
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Samotné stény v 2. PP neni tieba zesilovat a povrch stén je tedy mozné pouze vzhledové
revitalizovat. Intenzita této revitalizace bude zaviset na zaméru projektanta, do jaké miry
budou kladeny estetické pozadavky na tento prostor. Stavajici povrchy by mohly byt omyty
nizkotlakou vodou (tzv. wapkou) s pracovnim tlakem 100 aZ 300 bart opét tak, aby
nedochazelo k jejich zbyte¢nému poskozovéni. Lokalni poskozené oblasti by se reprofilovaly
stejné jako oblasti v okoli novych okennich otvord, resp. jejich ramil. Poté by bylo mozné
povrch barevné sjednotit jakoukoliv fasaddni paropropustnou povrchovou upravou se

srovnavaci tlouStkou vzduchové vrstvy Sp m20< 0,5 m.

Pfi tomto jednoduchém zptisobu revitalizace povrchu stén by bylo nezbytné akceptovat
jejich  stavajici nerovnosti, které by v mistnostech pro trvaly pobyt osob byly

neakceptovatelné.

3.5 Podlaha v 2. PP

Podlaha v urovni 2. PP byla k datu provadéni stavebné technického prizkumu pod
hladinou 10 aZ 15 cm vody a byla tedy vizualn& neptistupna. Nebylo proto mozné provést jeji

nedestruktivni testy ani odbér vzork.

Z poskytnuté dokumentace z roku 2021 je zfejmé, Ze zdmérem je vytvorit cca 35 cm
tlustou vrstvu makadamového zasypu, coZ by umoziiovalo provést Gerpaci jimku pro trvalé

pieCerpavani pronikajici spodni vody.

Na pfiméfené zhutnénou vrstvu §térkodrt& by bylo vhodné polozit geotextilii a nasledng
PE folii v tloust'ce na Grovni 0,5 mm. Na toto souvrstvi by se pak provedla strojn& hlazena
betonova vrstva z betonu tfidy C 30/37 v tloust'ce cca 150 mm strojné hlazena bez povrchové
upravy sprovedenymi fezanymi smr§tovacimi sparami vrastru cca 3 x 3 m. Na takto
dimenzovanou novou podlahovou desku by bylo mozné umistit veskerou technologii stavajici
kotelny. Druhou variantou je provedeni shodné podlahy, av§ak situovéni kotelny na
samostatné zakladové prvky v iirovni cca 100 cm nad drovni pivodni podlahy v 2. PP.
Toto opatfeni by umoZnilo vylouéit zatopeni technologie kotelny v p¥ipadé selhani
Cerpaci soustavy v suterénu. Jak vyplyva ze stop na sténich v 2. PP, nebyla troveii vody

nikdy nad niveletou 100 cm nad stavajici podlahou.
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3.6 Podlaha v 1. PP

Podlahy v oblasti chodby a schodisté i navazujiciho socidlniho zatizeni jsou ptvodné
keramicke. Jejich obnova bude nezbytna. S tim by bylo mozné spojit odstran&ni stavajiciho
relativn€ tlustého maltového loZe, a tim dosdhnout diléi odleh&eni stropni konstrukce. Na
horni lic Zelezobetonovych prefabrikati by po odstranéni maltového loZe bylo mozné
naaplikovat cementovou samonivelatni hmotu, na kterou by bylo mozné pfimo aplikovat
novou keramickou dlazbu. S ohledem na typ prostfedi nebude v této oblasti pravdépodobné

nezbytna vrstva tepelné ani akustické izolace proti kro¢ejovému hluku.

VySe navrzend opatfeni vychazeji z minimalizace nékladid na sanaci oblasti 2. PP.
Kromé prodlouZeni Zivotnosti veskerych konstrukénich prvki by vysledkem byla i vizualni

revitalizace prostor a jejich mozné vyuziti jako skladu pro riizny typ inventafe ufadu.

Je vi3ak tfeba zdiraznit, Ze pro dlouhodobou stabilizaci a prodlouZeni Zivotnosti
Zelezobetonovych konstrukei je zcela nezbytné obnoveni provétravéani téchto prostor,
tedy obnoveni, resp. provedeni novych anglickych dvorki tak, jak to projekt

predpoklada.
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Pricny fez a pldorys predmétné éasti
objektu s vyzna€enim polohy jadrovych
vyvrtli
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Vysledky stanoveni pevnosti betonu Maskovym $pi¢akem

Akce: Méstsky urad Habartov
Konstrukce: 7B monolitické konstrukce v 2.PP
Datum zkousky: 31.05.2024
Teplota vzduchu: 26,5 °C
Vlhkost vzduchu: 69,0%
ZkuScbni ZI‘;;?:&?;O vnik Spicdkn | o
misto i [mm]
mista
1 sloup 24 14,1
4 sloup 26 12,1
3 sloup 28 10,4
E sloup 24 14,1
5 sloup 23 13,1
6 sloup 22 16,4
7 strop 20 19,1
8 strop 24 14,1
9 strop 19 20,6
10 strop 22 16,4
11 strop 18 223
12 strop 25 13,1
Primeér [MPa] 15,5
Sm. odchylka [MPa] 3,5
Variacni koef. - 22.3%
k, - 1,72
Ry [MPa] 9,5




Celkové foto objektu s absenci plivodnich
anglickych dvorku kolem objektu
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Fotodokumentace jadrovych vyvrti
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Stav vyvrtu €.2 z horniho lice galerie









Fotodokumentace otvoru po jadrovych
vyvrtech

JV 1
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Technické listy materialti doporuc¢enych
pro sanaci



BETOLIT EP 0-1 DC C€

Nizkoviskézni epoxidova pryskyrice modifikovana netoxickym reaktivnim
redidlem

1. Charakteristika vyrobku

BETOLIT EP 0-1 DC je specialné formulovana nizkoviskdzni epoxidova pryskyfice. Splfiuje poZzadavky normy EN
13813.

B je dodavana v piedepsanych pomérech jednotlivych sloZzek bez potfeby odméfovani in-situ

B po vytvrzeni ma vyborné mechanické vlastnosti

B ma nizkou viskozitu

B po natuzeni trvale odolava agresivnimu plisobeni fady kyselych i zasaditych médii, olejim, ropnym pro-

duktim apod.

2. Pouziti
BETOLIT EP 0-1 DC je epoxidova kompozice na bazi specielné formulované epoxidové pryskyfice, ktera se
pouziva zejména pro zhotoveni naslapnych vysoce mechanicky i chemicky odolnych podiahovych vrstev. Krom
toho naléza uplatnéni jako spojovaci (adhezni) mustek pod stérky a povlaky z epoxidovych polymermalt a betontl.
Dale je urCena pro tlakovou (silovou) injektaz trhlin $ifky od 0,3mm v betonovych a Zelezobetonovych konstruk-

cich. Pryskyfice BETOLIT EP 0-1 DC s ohledem na vysokou rezistivitu vyhovuje poZadavkiim na ochranu Zelez-
niénich mostnich objektd vaci proti bludnym proudtim.

3. Fyzikalni a mechanické parametry
Pozadavky/vysledky podle EN 13813

Vlastnost Deklarovana hodnota nebo tfida
Reakce na ohen F
Odolnost proti otéru podle BCA AR 0,5
Pfidrznost B2,0
Odolnost proti razu IR min. 10 Nm
Pevnost v tlaku C50
Pevnost v tahu pfi ohybu F30

Fyzikalni a mechanické vlastnosti

nevytvrzena kompozice

Barva kompozice cira
Hustota (kg/m?3) 1135+25
Viskozita pfi 25 °C (mPa.s) 980 + 100
vytvrzena kompozice

Pevnost v tahu za ohybu (MPa) 40
Taznost (%) 4
Mé&rny odpor ov (Q.m)" 3,54-1012
Rézova houZevnatost (kJm-2) 34

*) Zkouseno dle Sluzebni rukovéti SR5/7 (S) Ceskych drah a.s.

4. ZkusSebni atesty

Vyhovuje poZzadavkim normy EN 13813.

Vyrobek je certifikovan podle zakona €. 22/1997 Sb. a Nafizeni EP a Rady (EU) ¢. 305/2011 (CPR).

PribéZnou nezavislou kontrolu kvality vyroby zajistuje AZL 1687 LABBET®.

Dozor nad systémy managementu kvality, vztahu k Zivotnimu prostfedi a BOZP provadi certifikaéni organ
¢. 3029.

Vyjadieni Ceskych drah a.s. k pouZiti vyrobku na Zelezniénich mostnich objektech s ohledem na ochranu proti
G€inktm bludnych proudd.

5. Pokyny pro zpracovani

BETOSAN s.r.0. — sanacni a specialni materialy pro stavebnictvi
CSN EN I1SO 9001; CSN EN ISO 14001; €SN ISO 45001
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Pouziti epoxidové pryskyfice se v jednotlivych pripadech Fidi konkrétnimi Technologickymi postupy BETOSAN
s.r.o., viz niZe. Pfiprava kompozice se déje nalezitym promisenim slozky A a B v predepsaném poméru. Misici
pomér je nasledujici:

| slozka A (hm. dilt) | slozka B ( hm. dild)
BETOLIT EP 0-1 DC | ” | 1

Slozky A a B se dokonale promisi v dostateéné objemné nadobé elektricky pohanénym pomalobé&znym vrtulovym
michadlem.

6. Stavebni realizace

Stavebni realizace se obecné Fidi pfisluSnymi technologickymi postupy spole¢nosti BETOSAN. Jedna se napf. o
technologické postupy pro zhotoveni adhezniho spoje (TP 6/00/06), pro zhotoveni zalivkové kompozice (TP
8/00/06), pro provadéni pokladky polymermalt a polymerbetont (TP 10/00/06), pro provadéni pokladky polymer-
malt a polymerbetonll s barevnou povrchovou Upravou Quarzcolor (TP 11/00/06) a pro zhotoveni impregnace a
prevrstveni silikatovych povrcht (TP 16/00/06).

7. Baleni a skladovani

BETOLIT EP 0-1 DC slozka A je balena do plechovek po 6 kg resp. po 2 kg, sloZka B je dodavana v plechovkach
po 3 kg resp. po 1 kg.

V neporusenych pavodnich obalech ¢ini doba skladovatelnosti 24 mésich. Pfi skladovani a manipulaci je nutno
zohlednit, Ze se jedna o hoflavinu IV. tfidy.

8. Ochrana zdravi pfi praci

Prace s dvousloZkovym systémem BETOLIT EP 0-1 DC vyzaduje pfiméfena hygienicka opatieni, obvykla pfi
praci s hmotami na epoxidové bazi. Pfedevsim je nutno se Fidit pfislusnymi ustanovenimi CSN 64 1301 a 65
0201. Pracovité musi byt radné odvétrano, pracovnici musi mit odpovidajici prostfedky osobni ochrany, pfi praci
neni dovoleno jist, pit ani kourit.

Pfi kontaminaci oka je nutno oci vyplachnout ¢istou vodou a neprodlené vyhledat Iékaiskou pomoc. Pii nahodném
poZiti je nezbytné vyvolat okamZité zvraceni a bez otaleni vyhledat Iékafskou pomoc. Pri potfisnéni pokozky je
nutno postiZzené misto diikladné umyt viaznou vodou a mydlem a mista oSetfit vhodnym reparaénim krémem.
BETOLIT EP 0-1 DC je z hlediska pozarni bezpecnosti hotlavinou V. tfidy.

Vydany bezpecnostni list odpovida poZzadavkim EC-Regulation 1907/2006, ¢lanek 31. ProtoZe vyrobek splriuje
kritéria pro klasifikaci jako nebezpecny, je nutné BL poskytnout pfijemci nebo dopravci..

V zemich, ve kterych je platné nafizeni REACH (&l. 33.1): Nafizeni Evropské unie o chemickych latkach a jejich
bezpecném pouzivani (REACH: EC 1907/2006), musi byt profesionalnim uzivatelim a distributoriim néasledujici
informace poskytnuta automaticky a bez vyzadani:

Tento vyrobek je pfedmétem narfizeni (ES) ¢. 1907/2006 (REACH). Neobsahuje Zadné latky, které by mohly byt
uvolnény z vyrobku za béznych nebo rozumné predvidatelnych podminek pouZiti. Z tohoto divodu nejsou Zadné
poZadavky na registraci latek ve vyrobcich, spadajici pod ¢lanek 7.1.

Na zakladé nasich soucasnych znalosti, tento vyrobek neobsahuje SVHC (latky vzbuzujici mimofadné obavy), z
kandidatni listiny zvefejnéné Evropskou agenturou pro chemické latky v koncentracich nad 0,1% (w/w).

9. Odstranovani odpadu

Pfi zneSkodriovani kontaminovaného obalu a odstrafiovani zbytk( pripravku je nutné postupovat podle zakona &.
185/2001 Sb. o odpadech v platném znéni.

10. Dilezité upozornéni

Uvedené informace, zvlasté rady pro zpracovani a pouZiti nasich vyrobku, jsou zaloZeny na nasich znalostech z
oblasti vyvoje chemickych produktd a dlouholetych zkuSenostech s aplikacemi v praxi pfi standardnich podmin-
kach a fadném skladovani a pouzivani. Vzhledem k rozdilnym podminkam pfi zpracovani a dal$im vnéj§im vli-
vam, k &etnosti vyrobkd, raznému charakteru a Upravé podkladu, nemusi byt postup na zakladé uvedenych in-
formaci, ani jinych psanych &i Ustnich doporucéeni, vZzdy zarukou uspokojivého pracovniho vysledku. Veskera
doporuceni firmy BETOSAN s.r.o. jsou nezdvazna. Aplikator musi prokazat, Ze predal pisemné vcas a Uplné
informace, které jsou nezbytné k fadnému a uspéch zaruéujicimu posouzeni firmou BETOSAN s.r.o. Aplikator
musi prezkouSet vyrobky, zda jsou vhodné pro planovany Gcel aplikace. PfedevS§im musi byt zohlednéna majet-
kova prava treti strany. VSechny nami pfijaté objednavky podléhaji nasim aktualnim ,VSeobecnym obchodnim a
dodacim podminkam". Ujistéte se prosim vzdy, Ze postupujete podle nejnovéjsiho vydani technického listu vyrob-
ku. Ten je spolu s dal§imi informacemi k dispozici na nasem technickém oddéleni nebo na www.betosan.cz.




11. CE znaceni

CE

1301
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BETOSAN s.r.o.
Na Dolinach 28, 147 00 Praha 4
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EN 13813:2002
SR-C50-F30-B2-AR0,5-IR10

BETOLIT EP 0-1 DC

Ad

Pryskyficny potér
Reakce na oher F
Odolnost proti otéru podle BCA AR 0,5
PFidrznost B2,0
Odolnost proti razu IR min. 10 Nm
Pevnost v tlaku C50 \
Pevnost v tahu pfi chybu F30
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BETOSAN s.r.0., Na Dolinach 28, 147 00 Praha, Ceska republika
Obchodné-technicka kancelaF Nova Cesta 291/40, 140 00 Praha 4, Ceska republika
Tel./fax.:+420 241 431 212, tel.:+420 241 431 215

E-mail: praha@betosan.cz, www.betosan.cz
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BETOFIL FJ TH

Jemné kiemenné plnivo do epoxidovych tixotropnich kompozic

1. Charakteristika vyrobku
BETOFIL FJ TH je jemné kfemenné plnivo s optimalizovanou granulometrickou skladbou.

2. Pouziti

Pinivo BETOFIL FJ TH je urCeno zejména jako plnivo pro tixotropni kompozice na bazi epoxidové pryskyfice fady
BETOLIT EP 0-1 DC. Krom toho naléz& uplatnéni obecné jako plnivo epoxidovych pryskyfic fady BETOLIT a to
vSude tam, kde polymerbeton ma vykazovat nestékavost, vysokou hutnost, malé objemové zmény a vyborné
mechanické vlastnosti pfi zachovani optimalni zpracovatelnosti.

Pinivo BETOFIL FJ TH je v ramci optimalizace granulometrické kfivky sestaveno ze Zarové su$enych a ostfe
tridénych kifemicitych piski a tfidénych jemnych kiemennych fileru.

3. Fyzikalni a mechanické parametry

Zrnitost (mm) 0,01+0,5
Slozeni kfemen > 99 %
Barva nestandardni prirodni bila

”

ICKYCH PRYSKYRIC

Plnivo BETOFIL FJ TH je netoxické, nehoflavé a chemicky odolné vigi véem b&Znym syntetickym pryskyficim.
Odolava slabym kyselinam (do pH 1) i louhtim a alkalickému prostfedi (do pH 12).
Tvar zrn plniva BETOFIL FJ TH zajiStuje snadné zapracovani zejména do pryskyfic fady BETOLIT.

4. Zkusebni atesty

Vyrobek je certifikovan podle § 12 zakona €. 22/1997 Sb. a podle § 6 nafizeni viady &. 163/2002 Sb. v platném
znéni.

PriibéZnou nezavislou kontrolu kvality vyroby zajistuje AZL 1687 LABBET®.

Dozor nad systémy managementu kvality, vztahu k Zivotnimu prostfedi a BOZP provadi certifikaéni organ
¢. 3029.

5. Baleni a skladovani
BETOFIL FJ TH je balen do PAP pytlt s vnitfni PE vloZkou o hmotnosti 25 kg.
V neporusenych plavodnich obalech je doba skladovatelnosti neomezena.

6. Odstranovani odpadu

Pfi zneSkodriovani kontaminovaného obalu a odstrariovani zbytkd pfipravku je nutné postupovat podle zékona ¢.
185/2001 Sb. o odpadech v platném znéni.

7. Dulezité upozornéni

Uvedené informace, zvlasté rady pro zpracovani a pouZiti nasich vyrobku, jsou zaloZeny na naSich znalostech
z oblasti vyvoje chemickych produktt a dlouholetych zkuSenostech s aplikacemi v praxi pfi standardnich podmin-
kach a fadném skladovani a pouzivani. Vzhledem k rozdilnym podminkam pfi zpracovani a dal$im vng&jsim vli-
vam, k Cetnosti vyrobkd, riznému charakteru a Gpravé podkladt, nemusi byt postup na zékladé uvedenych in-
formaci, ani jinych psanych &i Ustnich doporuceni, vzdy zarukou uspokojivého pracovniho vysledku. Veskera
doporuceni firmy BETOSAN s.r.o. jsou nezévazna. Aplikator musi prokazat, Ze predal pisemné véas a uplné
informace, které jsou nezbytné k fadnému a Uspéch zarucujicimu posouzeni firmou BETOSAN s.r.o. Aplikator
musi pfezkousSet vyrobky, zda jsou vhodné pro planovany ucel aplikace. Pfedev§im musi byt zohlednéna majet-
kova prava treti strany. VSechny nami pfijaté objednavky podiéhaji nasim aktualnim ,VSeobecnym obchodnim a
dodacim podminkam". Ujistéte se prosim vzdy, Ze postupujete podle nejnovéjsiho vydani technického listu vyrob-
ku. Ten je spolu s dalSimi informacemi k dispozici na naSem technickém oddéleni nebo na www.betosan.cz.
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MONOCRETE PPE TH Sl L

Sanacni tixotropni malta pro opravy zelezobetonovych konstrukci
1. Charakteristika vyrobku

JednosloZkova sucha maltova objemové kompenzovana smés s obsahem PP vlaken, redispergovatelnych poly-
mert a dal$ich zuslechtujicich pfisad. Spliiuje poZadavky tfidy R3 dle normy EN 1504-3.

uréend pro opravy betonu (zasada 3, 4 a 7 metoda 3.1, 3.2, 3.3, 4.4, 7.1 a 7.2 dle EN 1504-3)

ma dobrou zpracovatelnost, je tixotropni, aplikuje se ruéné ¢i nastiikem

je objemové kompenzovana

ma vybornou pfidrznost k betonovému podkladu i vyztuzi

je mrazuvzdorna a odolna posypovym solim

dle pozadavku zakona €. 258/2000 Sb. a vyhlasky MZ ¢&. 409/2005 Sb. je zpusobila pro pfimy styk s pit-
nou vodou

2. Pouziti

MONOCRETE PPE TH je jednoslozkova sucha maltova spliiujici poZzadavky tfidy R3 dle normy EN 1504-3. Po-
lymercementova malta MONOCRETE PPE TH je ur€ena zejména pro opravy poskozenych betonovych a Zelezo-

betonovych vertikalnich povrcht a podhledt (zasada 3, 4 a 7 metoda 3.1, 3.2, 3.3, 4.4, 7.1 a 7.2 dle EN 1504-3).
Dodéva se ve tfech zrnitostech. Na maltu MONOCRETE PPE TH muZe byt nanasen bud' pfimo .vhodny typ

sekundarni ochrany v zavislosti na expozici opravené konstrukce, nebo miiZze byt dale povrchové upravena nane- :
senim stérkové hmoty z fady DENSOFIX. 2
3. Fyzikalni a mechanické parametry O
Pozadavky/vysledky podle EN 1504-3 tfida R3 LI'_J
Zhubebnf Pozadavek Vysledek m
metoda
Pevnost v tlaku (MPa) EN 12190 >25 R3 O
Obsah chloridovych iont EN 1015-7 <0,05% <0,01 % m
Soudrznost (MPa) EN 1542 >1,5 >2,0 ]
Odolnost proti karbonataci EN 13295 dk < kontrolni beton vyhovuje Lu
o o L pFidrznost po zkousce ’N
Vazané smrstovani-rozpinani (MPa) EN 12617-4 15 215
Modul pruznosti (GPa) EN 13412 >15 > 15 0
Soucinitel teplotni roztaznosti (K) EN 1770 - 12,3 £0,4.10® <
Fyzikalni a mechanické viastnosti Z
MONOCRETE PPE TH f r [ g
Barva nestandardni Seda
Objemova hmotnost Cerstvé malty (kg/m?3) 2200 + 50
Zrnitost (mm) 0+1 0+4 0+8
7 dnt >4,0 >4,5 >4.8
Pevnost v tahu za ohybu (MPa) 28 dnil >7.0 >75 >85 &
7 dnli > 20 >23 > 25
Pevnost v tlaku (MPa) 28 dni > 36 > 40 = il
Dynamicky E-modul (GPa) <23 <26 <28
Mrazuvzdornost >T150
Odolnost vigi CHRL dle CSN 73 1326 metoda A D1>75

4. ZkuSebni atesty

Vyhovuje poZadavkdm normy EN 1504-3, TP RSD kap. 31i TP SSBK I

Vyrobek je certifikovan podle zakona ¢. 22/1997 Sb. a nafizeni EP a Rady (EU) €. 305/2011 (CPR).
PriibéZnou nezavislou kontrolu kvality vyroby zajistuje AZL 1687 LABBET®.

Dozor nad systémy managementu kvality, vztahu k Zivotnimu prostfedi a BOZP provadi certifikacni organ
€. 3029.

BETOSAN
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5. Pokyny pro zpracovani

Pfi zpracovani suchych maltovych smési MONOCRETE PPE TH je obecné nutno dodrZovat zasady obsazené
v pfislusném technologickém postupu BETOSAN pro opravy Zelezobetonovych konstrukei (TP &.1/06).

Podklad. Z povrchu opravovaného podkladu musi byt odstranén veskery nesoudrzny, uvolnény, zvétraly &i jinak
viditelné poskozeny beton. Korodujici vyztuz musi byt Setrné uvolnéna a zbavena koroznich zplodin. Povrch be-
tonu je bezpodmineéné nutné nalezité provihéit a to pribé&zné alespor 120 minut pred aplikaci spravkového ma-
terialu. NaleZité provihcéeny podklad musi byt matné vihky, nikoliv pokryty lesklym vodnim filmem. V pfipadé po-
tfeby je mozné kotvit material k podkladu adheznim mustkem DENSOCRETE 111.

Pfiprava sanacni malty. Malta se k pouZiti pfipravuje pouze smisenim s vodou. K michani je nezbytné pouZivat
pomalobé&Znou michacku s nucenym ob&hem. Doporuceny misici pomér udava nasledujici tabulka:

BRER doporuceny misici pomér tloustka vrstvy nanaSené
ozna&eni/druh malty zme | suché slodka voda v jednom pracovnim zabéru
plniva (kg) (litry) min. (mm) max. (mm)
MONOCRETE PPE TH f jemna 1 mm 25 3,70 + 3,95 5 12
MONOCRETE PPE TH r stfedni | 4 mm 25 3,45+3,70 10 25
MONOCRETE PPE TH c hruba 8 mm 25 3,40 + 3,65 20 40

Za (celem dosaZeni optimalni zpracovatelnosti Ize doporuc¢enou davku vody upravit, pfi¢emz pfidavek vody pre-
kracujici 10 % doporuéeného mnoZstvi vyrazné zvysuje riziko vzniku trhlin a souéasné muze vést k poklesu me-
chanickych vlastnosti.

Doba zpracovatelnosti vyrobku je pfi 20 °C 50+60 minut.

Teplota podkladu ani okolni atmosféry nesmi byt nizsi nez + 5 °C a vy$si nez + 30 °C.

Nanaseni malty je mozné provadét ruéné ¢i strojné, suchym nebo mokrym nastfikem. Ruéni nanaseni malty se
provadi bud nahazovanim, nebo natahovanim. Prvou vrstvu (spojovaci) je nutno nanéaset tak, aby mezi podkla-
dem a maltou nevznikala nevyplnéna mista (za vyztuZi, v kavernach apod.). Po nahozeni se doporuuje malta
rozetfit do port a nerovnosti. Osvédéuje se pouzit plochy Stétec s kratkymi §tétinami, popf. zubovou stérku. DG-
kladné pfilnuti je zakladni podminkou kvalitni pfilnavosti. U lokalnich oprav je nutno vénovat naleZitou pozornost
hraniénim oblastem opravovaného mista, aby byla stycna spara i zde nalezité zhutnéna, bez zachycenych vzdu-
chovych pérd &i jinych nehomogenit. Oprava se provadi vzdy od mista nejhlub$iho poskozeni tak, aby finalni
vrstva byla pokud moZno souvisla v celé ploSe.

Finalizace povrchu se provadi po ,zavadnuti“ posledni vrstvy nejlépe suchym polyuretanovym hladitkem. Je ne-
pfipustné povrch finalizovat za mokra. Pokud bude povrch finalizovan jemnou stérkou (napf. fady DENSOFIX),
postaci povrch strhnout drevénou lati.

OSetfeni povrchu. Opravené povrchy je nezbytné ihned po dokonceni naleZité oSetfit. Zejména je nutno zabranit
pfimému slune¢nimu osvitu, pasobeni vétru a dalSich faktorl urychlujicich nezadouci odpafovani zamésové
vody. Dobfe se osvédcuje pouZiti oSetfovacich pripravkil DENSOCURE W a DENSOCURE R.

6. Vydatnost
Vydatnost (mérna spotieba) suché malty &ini 1,7+1,8 kg/m? a 1 mm tloustky. PFi aplikaci suchym nastfikem je
nutno pocitat s rozprachem 10 az 12 %.

7. Baleni a skladovani

Vyrobek je balen do papirovych pytl s PE nastfikem po 25 kg nebo do PE véder po 5 kg. MONOCRETE PPE TH
musi byt pfi dopravé a skladovani u¢inné chranén pred vlhkosti. Doba skladovatelnosti v neporusenych obalech
¢ini 6 mésicu.

Po uplynuti minimalni doby trvanlivosti, ktera je vyznacena na obalu, neni zajisténa pIna u¢innost pfisady reduku-
jici chrom VI pod hranici 2 ppm.

8. Ochrana zdravi pfi praci

Prace se suchou sanaéni malitou MONOCRETE PPE TH nevyzaduje Zadna mimoradna hygienicka opatfeni.
Vyrobek obsahuje alkalické slozky a je tudiZ nutno zabranit zejména kontaminaci o¢i a sliznic. Pfi praci je proto
nutno dodrzovat BOZ platné pro prace s cementovymi resp. vapennymi maltami.

Vydany bezpec¢nostni list odpovida pozadavkim EC-Regulation 1907/20086, ¢lanek 31. Protoze vyrobek splfiuje
kritéria pro klasifikaci jako nebezpecny je nutné BL poskytnout pFijemci nebo dopravci.

V zemich, ve kterych je platné nafizeni REACH (¢l. 33.1): Nafizeni Evropské unie o chemickych latkach a jejich
bezpecném pouzivani (REACH: EC 1907/2006), musi byt profesionalnim uZivatelim a distributorim nasledujici
informace poskytnuta automaticky a bez vyZzadani:

Tento vyrobek je pfedmétem nafizeni (ES) ¢. 1907/2006 (REACH). Neobsahuje zadné latky, které by mohly byt
uvolnény z vyrobku za béznych nebo rozumné predvidatelnych podminek pouziti. Z tohoto ddvodu nejsou Zadné
poZadavky na registraci latek ve vyrobcich, spadajici pod ¢lanek 7.1.

Na zékladé naSich soucasnych znalosti, tento vyrobek neobsahuje SVHC (latky vzbuzujici mimofadné obavy), z
kandidatni listiny zverejnéné Evropskou agenturou pro chemické latky v koncentracich nad 0,1% (w/w).

9. Odstranovani odpadu

Pfi zneSkodriovani kontaminovaného obalu a odstrafiovani zbytkd pfipravku je nutné postupovat podle zakona
¢. 185/2001 Sb. o odpadech v platném znéni.




10. Dtilezité upozornéni Ty T

Uvedené informace, zvla$té rady pro zpracovani a pouziti naSich vyrobk, jsou zaloZeny na nasich znalostech z
oblasti vyvoje chemickych produktt a dlouholetych zkuSenostech s aplikacemi v praxi pfi standardnich podmin-
kach a fadném skladovani a pouzivani. Vzhledem k rozdilnym podminkam pfi zpracovani a dal$im vné&j§im vli-
vam, k Cetnosti vyrobkd, riznému charakteru a Upravé podkladt, nemusi byt postup na zakladé uvedenych in-
formaci, ani jinych psanych ¢i Ustnich doporuéeni, vZdy zarukou uspokojivého pracovniho vysledku. Veskera
doporuceni firmy BETOSAN s.r.o. jsou nezavazna. Aplikator musi prokazat, ze predal pisemné véas a Uplné
informace, které jsou nezbytné k fadnému a Uspéch zarucujicimu posouzeni firmou BETOSAN s.r.o. Aplikator
musi pfezkousSet vyrobky, zda jsou vhodné pro planovany ucel aplikace. Pfedevdim musi byt zohlednéna majet-
kové prava tfeti strany. VSechny nami pfijaté objednavky podléhaji nasim aktualnim ,V3eobecnym obchodnim a
dodacim podminkam". Ujistéte se prosim vzdy, Ze postupujete podle nejnovéjsiho vydani technického listu vyrob-
ku. Ten je spolu s dal$imi informacemi k dispozici na nasem technickém oddéleni nebo na www.betosan.cz.

11. CE znaceni
CE

1301

BETOSAN s.r.o.
Na Dolinach 28, 147 00 Praha 4

07
2-5/072013
EN 1504-3:2005

MONOCRETE PPE TH
Vyrobek pro opravy betonu se statickou funkci

Pevnost v tlaku trida R3
Obsah chloridovych ionta <0,01%
Soudrznost > 2,0 MPa
Odolnost proti karbonataci vyhovuje
Vazané smrstovani-rozpinani 21,5 MPa
Modul pruznosti > 15 GPa
Soucinitel teplotni roztaznosti 12,3+0,4 x 10¢ K1
Nebezpecné latky spliiuje 5.4
Reakce na ohen evropska tfida A1

Technicky list &. 2-5
Vydani 1.1.2018
9076205178

=
<
O
=
L
18]
O
N
L
|
L
N
LUl
(&)
<
pa
<
N

®

BETOSAN s.r.0., Na Dolinach 28, 147 00 Praha, Ceska republika
Obchodné-technicka kancelar Nova Cesta 291/40, 140 00 Praha 4, Ceska republika
Tel./fax.:+420 241 431 212, tel.:+420 241 431 215

E-mail: praha@betosan.cz, www.betosan.cz

BETOSAN

BETOSAN s.r.o. — sanacni a specialni materialy pro stavebnictvi i 5

CSN EN ISO 9001; CSN EN ISO 14001; CSN OHSAS 18001 ir. 515



Fotodokumentace in situ

Horni oblast galerie — kotelna









Fotodokumentace in situ

Strop nad galerii smérem k 1 NP
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Fotodokumentace in situ

Spodni lic galerie- masivni koroze vyztuze


















Vnitrni prostory krytu CO












Spodni lic stroptl z prefabrikatt PZD












Okno do ptivodniho anglického dvorku a
vhitrni oblast anglického dvorku






